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СЕРИЯ ПОЛИГРАФИЧЕСКИХ КРАСОК 

11XX-ВВ 

ЛИСТ ТЕХНИЧЕСКИХ ДАННЫХ                    

Описание:  Краска повышенной стойкости к механическим повреждениям на базе 

нитроцеллюлозы и органического растворителя для прямой 

флексографической печати. Специально разработанная для печати упаковки по 

полипропилену для изготовления мешков. 

Основы для печати: 

 

- Полипропилен для мешков 

 

Принимая во внимание большое разнообразие таких пленок, всегда стоит проводить 

предварительные тесты. 

 

Сферы применения:     

  

- крупногабаритная упаковка мешков сахара, макарон,… 

 

 Сфера применения красок не ограничивается вышеперечисленными областями.   

                                                                

Основные характеристики:  

-     Хорошее качество печати. 

-     Высокая пигментация. 

-    Обладает высокой способностью к закреплению. На невпитывающих материалах возможна    

печать со скоростью до 280 м/мин. 

- Краска после нанесения характеризуется высокой стойкостью к сцарапыванию (кантование, 

трение мешка о мешок при транспортировке). 

-  Насыщенность и степень закрепления краски во многом зависят от конфигурации  

анилоксовых валов (линиатуры, угла, объема и глубины  ячейки). Для достижения наилучших 

результатов рекомендуется в красочной системе использовать ракель. Используемые 

анилоксы: 100 л/см – 280 л/см. 

- Хорошо смачивает “сложные” подложки: плетенные не активированные полипропиленовые 

полотна. 

- Адгезии на не активированном полипропилене краски не дают. Они лишь лучше 

выдерживают механические воздействия. 

- Вязкость при поставке: 30-40 сек 

- Сухой остаток: 38 – 42 %  (в зависимости от цвета). Конкретное значение сухого остатка на 

каждую краску указывается в Сертификате качества. 

Подходит для внешней печати и следующего контакта оттисков / покрытия пленок в 

смотанных рулонах. 

Универсальность использования, практически, на всех эластических пленках для упаковки. 



                                 ТОВ «Флексорес» 
Лако-фарбова продукція і витратні матеріали 

81144, Україна, Львівська обл., 
Пустомитівський р-н, с.Чишки, 

             office.manager@flexores.com 
 

ТОВ «Флексорес» , 81144, Україна, Львівська обл., Пустомитівський р-н, с.Чишки, т.: +38 
(032) 294-89-16, office.manager@flexores.com  
 

 

Разведение Флексография Глубокая печать 

 

Рабочая вязкость, сек 18-26  (DIN 4) 14 - 18  (DIN 4) 

Стандартное До 40 % смеси: 

 Этанол/Этилацетат = 9:1 

Этанол/Этилацетат/Этоксипропанол 

= 9/0,5/0,5 

До 30% - 50% смеси 

Этанол/Этилацетат = 

3:1 

Медленное N-пропанол / N- 

пропилацетат =8:2 

N-пропанол/N- 

пропилацетат =3:1 

Быстрое Этилацетат (до 3-4%) Этанол/Этилацетат = 1:1 

Замедлитель Максимум 10% Метоксипропанола 

или Этоксипропанола 

Этоксипропанол или 

максимум 2-3% 

замедлителя Dowanol PM 

 

При высокой влажности мы рекомендуем использовать в качестве растворителя 

смесь N-пропанол – N - пропилацетат в соотношении 8:2 (в таблице – медленный 

разбавитель).  

 

Подготовка к печати: 

Краска, поступающая с завода-изготовителя, перед использованием в производстве, должна 

пройти акклиматизацию в печатном цехе не менее 24 часов (особенно это важно в зимнее 

время, так как составляющие компоненты склонны к обратимому гелеобразованию при 

пониженных температурах). Перед употреблением, при герметично закрытой упаковочной 

таре, необходимо произвести переворачивание емкости с краской вверх дном не менее пяти 

раз, а затем оставить в положении «вверх дном» на 5 минут. 

 После вскрытия емкости с краской ее перемешивают вручную или миксером и измеряют 

ее исходную вязкость. После этого отливают часть краски (в зависимости от потребности) в 

такую же пустую емкость из-под аналогичной краски такого же цвета, с целью уменьшения 

общего веса и аккуратного вливания краски в красочную станцию печатной машины. 

 

Доведение вязкости краски до рабочей: 

 Рабочая вязкость флексографской краски находится в пределах 18-26 сек по воронке ВЗ-4. 

Рабочая вязкость зависит от многих факторов: вида запечатываемого материала, типа краски, 

температуры окружающей среды, скорости работы печатной машины, необходимой 

оптической плотности на оттиске и т.д. Для нормального переноса в красочной системе, 

краски для флексопечати, должны иметь низкую вязкость. Однако, если вязкость краски будет 

слишком мала, то окажется неудовлетворительной насыщенность цвета и начнут проявляться 

дефекты, связанные с растеканием краски: отклонения оптической плотности на краях 

оттиска, в выворотках и полутоновых участках — вплоть, до появления ореолов вокруг 

штрихов. 

 Все компоненты, которые добавляются в краску, вливаются плавно с постоянным 

перемешиванием. Количество краски, находящееся в бачке красочной станции не должно 

быть больше половины бака. 
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Процесс печати: 

При печати тиража в красочный бак необходимо добавлять 

все компоненты: 

- свежие порции краски (в зависимости от расхода); 

- связующее (в небольших количествах для поддержания глянца с равномерной 

периодичностью в середине промежутков между добавлением краски); 

- все виды растворителей. 

При установившемся режиме печати рекомендуется следующий состав растворителя (для 

флексопечати): 

- этанол – 90%; 

- этоксипропанол – 5%; 

- этилацетат – 5%. 

Все перечисленные компоненты воздействуют на цветовой тон краски и на ее вязкость. По 

этой причине за краской необходим постоянный контроль (контроль постоянства вязкости, 

плотности краски - D, соответствия цвета - ∆E). 

 Все красочные станции и красочные аппараты должны содержаться в полной чистоте. Не 

реже одного раза в неделю все красочные системы (баки, насосы, шланги) должны 

промываться специальным чистящим раствором или растворителем с добавлением 

этилацетата (1:1).  

 

Дополнительные продукты, которые может поставлять компания: 

 

 Разбавитель (Краска прозрачная)  

 Под разбавлением печатной краски понимают добавление беспигментного связующего 

(Конвертера, фирниса, медиума) с целью понижения красящей силы (осветление краски) без 

изменения ее вязкости. На практике никогда не следует пытаться уменьшить красящую силу 

добавлением большого количества растворителя, это всегда порождает массу проблем (малая 

вязкость, потеря глянца), вплоть до высаживания пигмента. Правильным способом снижения 

красящей силы, в данном случае, является добавление связующего при сохранении печатной 

вязкости. Вязкость флексографских печатных красок в значительной степени зависит от их 

температуры, причем в печатном аппарате краска немного нагревается. 

 При разбавлении краски до 20% рекомендуется использовать связующее 0711 (быстрое) и 

0741 (медленное) - информация указана в таблице 2. При необходимости осветления краски 

более чем на 20% необходимо использовать Конвертер: 80% связующее 0711 или 0741 / 20% 

техлак 1117. В этой связи, краска сохранит все свои печатные и технологические свойства. 

 

Активатор адгезии (код 0165)  

 Добавление катализатора перед началом печати обеспеченивает улучшенное и ускоренное 

приставание краски к полипропилену (литого, биаксиально-ориентированного) и другим 

полимерным материалам. Краска обеспечивает максимальную адгеззионную прочность к 

материалу через несколько часов.  

 Активатор адгезии также обеспечивает лучшую водо - и термостойкость. Возможно  не 

добавлять катализатор во время печати на полиетилене, если покрытие  Corona обеспечивает 

минимальное поверхностное натяжение пленки 38 din/см. Не нужно добавлять катализатор 

для печати на алюминии, бумаге и полипропилене, который покрит акриликом. Также нет 

необходимости добавлять катализатор для печати на целлофане. 
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 Не используйте катализатор 0165 для печати на 

метализированных пленках или пленках с покрытием. 

Принять во внимание то, что катализатор может со временем увеличить вязкость краски в 

большей или меньшей степени в зависимости от типа пигментов.  

       Исходя из  этого, катализатор рекомендуется добавлять непосредственно перед печатью.  

Остатки краски с  катализатором возможно повторно использовать путем  

добавления небольшого количества свежей краски и 2-3% катализатора.  

               

Восковая паста (код добавки 0016 или 0016-41)  

 Добавка на основе микронизированного полиолефинового воска для красок для 

флексографской и ротационной печати. Обеспечивает защиту от царапин на оттисках с 

внешней стороны на бумаге, а также разнообразных пленках. Паста разработана на 

нитроцеллюлозной основе, в составе нет силикона (силикон может загрязнить краску). 

Практически, не создает матового эффекта. Рекомендуемый процент добавления в краску до 2 

%. Если использовать краску для прямой печати, которая ранне использовалась для обратной 

печати, рекомендуется добавлять восковой пасты 4%-5%. 

 

Добавка против вспенивания красок на основе растворителя  

Добавка этилацетатная силиконизированная антипенная.  Дозировать добавку в малих 

количествах: от 0,5 гр до 1 гр на 1 кг концентрированной краски. Добавление большего 

количества может привести к некачественному растеканию краски на запечатываемом 

материале. Добавлять добавку только в предварительно подготовляемую к работе краску, 

которая потом выливается в резервуар с краской.  

   

Рекомендации:  

 Эти краски специально разработаны для анилокса с объемом от 19-17 см3/м2 до 4,5-5,5 

см3/м2. Исследования, провенные с целью обеспечения лучшей разделительной способности 

оттисков, подтверждают необходимость добавления замедлителей к этим продуктам для 

уменьшения высыхания в ячейках анилокса и для оптимизации общего объема ячейки. 

Триадные краски не рекомендуется применять на стандартных анилоксах с 80-100-120 

линиями/см. В этом случае может возникнуть проблема с недостаточной скоростью 

высыхания, содержанием растворителя и слипанием. Для ускорения скорости высыхания 

красочного слоя необходимо правильно подобрать баланс растворителей, а именно 

использовать этилацетат или другой ускоритель сушки. 

 Замедлители скорости высыхания (этоксипропанол, метоксипропанол) краски 

должны использоваться в минимально возможных количествах, особенно, при печати 

продукции, которая, впоследствии, будет ламинироваться. 

 

По причине большого количества вариантов применения упаковки, различных комбинаций 

пленок, адгезивов, различия в условиях производства ламинатов, перед тем, как использовать 

краски для печати производственного тиража, мы рекомендуем произвести тесты. 

 

 

Общие методы испытаний красок (в основном, применяются при прямой печати): 

 

Устойчивость к отрыву: 
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 На практике часто используют тест с липкой лентой.  Для 

получения оценочных результатов необходимо установить 

использование в пределах предприятия пригодного для этих целей типа ленты и пользоваться 

только им, например, липкая лента Tesa 4151. При проведении теста лента прочно 

прижимается к поверхности оттиска (длиной приблизительно 10 см), а затем с него срывается. 

Первые 5 см медленно, а потом резко. При этом установлены следующие критерии: 100%-я; 

50%-я; 25%-я прочность и полное отсутствие таковой. При 100%-й прочности вся краска 

остается на поверхности оттиска. При 0% - краска полностью переходит на липкую ленту. 

50%-я прочность является (в основном) критерием пригодности продукции к сдаче Заказчику. 

 

Устойчивость к царапанью: 

 На твердой подложке с помощью ногтя производится царапанье с легким нажимом, при 

этом красочный слой не должен нарушаться или находиться в пределах, которые определены 

стандартом используемого для сравнения. 

 

 Устойчивость к истиранию: 

 Для проведения данного теста используют не мелованную бумагу. С помощью этой 

бумаги многократно трут по поверхности оттиска. При этом контролируют возникновение 

стирания краски на поверхности красочного слоя или появление краски на поверхности 

бумаги. 

 

Устойчивость к сминанию (в сухом / мокром состоянии): 

 Тестируемый образец сминают и трут друг о друга обеими руками. При этом мягкие 

пленки не должны иметь растяжений, а краски не должны отслаиваться. Для проведения теста 

на устойчивость к мокрому сминанию, образец необходимо предварительно (в течении 

получаса) выдержать в воде при комнатной температуре. Далее проводят такое же сминание 

упаковки, как и при сухом сминании. 

 

Контроль наличия запахов: 

 Грубая оценка может быть получена путем сминания оттиска и сравнивания запаха с 

запахом стандартного образца. 

Более точная проверка производится путем помещения образца в закрытую стеклянную 

посуду, нагрев, а затем контроль на наличие запахов. Важным при этом является наличие 

стандартного образца аналогичного размера, так же помещенного в отдельную стеклянную 

посуду и обрабатываемого аналогичным образом. Часто испытуемый образец выдерживают в 

сушильном шкафу при температуре +40ºС, а после охлаждения подвергают контролю. 

Практика показала, что контроль на наличие запахов целесообразно проводить одному и тому 

же человеку. 

 

Устойчивость к воздействию различных продуктов: 

 Продукт наносится тонким слоем на фильтровальную бумагу или бумага пропитывается 

им. Затем бумага накладывается на запечатанную сторону оттиска большого размера. Затем 

бумага с оттиском укладываются между двух стеклянных пластин и помещается на 1 час в 

сушильный шкаф и нагревается до температуры 100ºС. По истечению часа не должно иметь 

места окрашивание фильтровальной бумаги. 
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Маркировка печатных красок, лаков и растворителей по 

степени опасности: 

 

При работе с красками и вспомогательными веществами необходимо иметь в виду 

следующее: 

- не сливать в канализацию. Удаление отходов и емкостей с учетом требований правил 

санитарной безопасности. 

 

Символы опасности:  

Крест Андреаса – низкоядовитый, малораздражающий продукт. 

Символ огня – легко воспламеняющийся. 

 

Если краска имеет маркировку с символом огня необходимо выполнять следующие правила 

техники безопасности: 

- хранить емкости плотно закрытыми, в прохладном, хорошо проветриваемом помещении.  

- держать вдали от источников огня. Не курить. Принять необходимые меры по 

предупреждению электростатичного заряда. 

- для пожаротушения применять либо порошковые, либо углекислотные огнетушители (Воду 

использовать нельзя!) 

Если краски маркированы Крестом Андреаса, необходимо соблюдать следующие меры 

безопасности: 

- емкости держать плотно закрытыми, в прохладном хорошо проветриваемом помещении. 

- во время работы не принимать пищу, воду, не курить; 

- не вдыхать пары; 

- избегать попадания на кожу и в глаза; 

- при попадании в глаза тщательно промыть их водой и проконсультироваться с врачом; 

- немедленно сменить загрязненную и пропитанную веществом одежду; 

- при появлении недомогания обратиться к врачу, сообщив о характере маркировки на 

емкости. 

 

Внимание: 

 Наш отдел технической поддержки поможет Вам исследовать и решить любые проблемы с 

печатью.   

 Данная информация основана на исследованиях, проведенных в наших лабораториях и во 

время промышленного использования. Однако, свойства продукта и его соответствие 

требованиям покупателей зависит от конкретных условий использования и основы, на 

которой проводится печать. Мы рекомендуем каждому покупателю перед началом печати 

проверять, соответствует ли наш продукт его требованиям во всех аспектах. Все продажи 

происходят на общих условиях.  

 

Стойкость и использование: 

 Требования касательно дополнительной физической и химической стойкости должны 

отдельно указываться в письменном заказе и получить подтверждение в письменном виде с 

нашей стороны. В общем, стойкость предложенного продукта соответствует обычному 

использованию дополнительных продуктов, которые используются для печати упаковок.                              

 



                                 ТОВ «Флексорес» 
Лако-фарбова продукція і витратні матеріали 

81144, Україна, Львівська обл., 
Пустомитівський р-н, с.Чишки, 

             office.manager@flexores.com 
 

ТОВ «Флексорес» , 81144, Україна, Львівська обл., Пустомитівський р-н, с.Чишки, т.: +38 
(032) 294-89-16, office.manager@flexores.com  
 

Условия и срок хранения:       

Гарантийный срок хранения краски составляет 6  месяцев с 

даты  изготовления, указанной на этикетке. Надлежащие условия являются существенным 

фактором продления срока хранения. Оптимальная температура хранения 10-25ºС. Вязкость 

красок некоторых оттенков может возрастать при хранении. 

 

Упаковка:                                  

                                                          20-25 кг металлические ведра  

                                                         180-200 кг металлические бочки 

 


